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在 广泛 考察 各 类 应 用 型 院 核 学 生 学 习 实 际 情 况 的 基础 上 ， 本 着 “实用 、 适 用 、 实 际 ” 的 原则 和 “通俗 、 精 炼 、 可 操作 ”的 思 
路 ， 我 们 编写 了 《AutoCAD 中 文 版 习题 集 ( 含 提示 )》。 本 习题 集 以 学 生 就 业 所 需 的 专业 知识 和 操作 技能 为 着 眼 点 ,力求 提高 学 生 的 
职业 能 力 ， 使 学 生 更 好 地 适应 社会 需求 。 

本 习题 集 汇 集 了 编者 多 年 的 生产 实践 经 验 ， 由 多 年 的 教案 整理 而 成 ， 采 用 了 最 新 的 国家 标准 。 本 习题 集 共 分 10 章 ， 内 容 包括 
AutoCAD 导入 、 常 用 绘图 命令 、 基 本 编辑 命令 、 综 合 练习 、 图 块 、 文 字 与 表格 、 尺 寸 标 注 、 零 件 图 、 装 配 图 和 三 维 绘图 ， 在 附录 中 
还 提供 了 国家 级 机 械 高 级 制图 员 考试 真题 (计算 机 部 分 )。 

本 习题 集 与 其 他 习题 集 的 不 同 点 : 

1) 收录 了 国家 级 机 械 高 级 制图 员 考 试 真题 (计算 机 部 分 )。 

2) 注重 学 生 职 业 能 力 的 培养 ， 根 据 机 械 类 专业 实践 性 强 的 特点 ， 结 合 机 械 高 级 制图 员 考 试 实际 应 用 能 力 的 培养 要 求 ， 重 点 培 
养 学 生计 算 机 绘图 方面 的 实际 动手 能 力 和 相关 专业 软件 的 使 用 能 

本 习题 集 以 AutoCAD 2013 版 本 为 蓝本 编写 ， 也 适用 于 AutoCAD 其 他 版 本 。 

本 习题 集 可 供 普 通 高 等 学 校 、 高 职 、 中 职 机 械 类 和 非 机 类 专业 以 及 CAD 培训 学 校 作为 教材 使 用 ， 也 可 作为 工程 技术 人 员 参 考 
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第 1 音 AutoCAD 导入 


1-1 用 直线 命令 练习 写字 








(1) 用 直线 命令 写 出 下 面 的 字 


祝 各 位 同学 学 业 有 
成 ， 梦 想 成 真 ! 








(2) 用 直线 命令 写 出 下 面 的 字 


(a) 设置 A3 图 幅 ， 用 粗 实 线 画 出 边框 (400mmX270mm) ， 按 照 尺寸 在 右 下 角 
绘制 标题 栏 ， 在 对 应 框 内 填写 班级 、 姓 名 和 序号 ， 字 高 为 5mm。 

(o) 存盘 前 使 图 框 充满 屏幕 。 

(c) ##8W, 文件 名 采用 姓名 + 学 号 + 班级 ,dwg 





1-2 图 层 的 建立 ( 夯 框 的 层 是 系统 自动 生成 的 层 ) 
请 参照 下 图 建立 图 层 











当前 图 层 : 0 
gs | ë ES £ 
£S PHIBSE 
日 =ë 全 部 
ss 所 有 使 用 的 图 层 | Defpoints | 
a 怀 广 后 
= 粗 实 线 层 
= 辅助 线 
= 剂 面 线 层 
< 观点 画 线 
— 图 案 填充 层 
= 细 实 线 层 


=, 
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线 型 
Cnrrt . . . 
[WhBa nd 
[LE 
HE 
Ingin a 
nigra s 
PHAN... 
or 
Sore 
HIDDEN 
omnes 
CENTER2 


Bi 
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簡明 度 打 ... 





ご つ こつ c つ = つ ご つつ = つつ < <| 中 
š8u TIF HI S HF H 
ご ロロ ロロ ロビ ロロ ピロ 紳 炭 





La = = W| = i= Eli = ñ = qi= inasa; a 


eSeSeteTeSecesedeTesesesiis 
P UH mh 2 HF 


E> Eb Eb Eb Eb Eb Eb Eb Eb Eb EE) # 


mim rimara 
四 





[| 反 转 过 滤器 !I) 
全 部 : 显示 了 12 个 图 层 ， 共 12 个 图 层 











1-3 分 别 用 点 的 绝对 和 相对 坐标 画图 
(1) 





(883432 A hp) 
1 (点 的 相对 直角 从 村 






































(点 的 绝对 极 坐 标 ) @30H 20 
Y (点 的 相对 极 坐 标 ) 
39 


























1-4 图 框 的 绘制 


1-5 按照 要 求 在 适当 位 置 绘制 直线 





(1) 方向 加 距离 绘制 图 框 


の (420) 


て (297) 














4(0 DD) 


g(420) 


(1) 有 提 示 


提示 
@480 129 














(2) 绝对 直角 坐标 绘制 图 框 


(PP97) 


C( 夫 20297) 








G Ë Wl 
( 热 10 邓 87) 











(2) 有 提示 


提示 
@240 135 


ノ 180-70 =110 


- < 110425 =135 


提示 
@400 25 





1-6 ”按照 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 并 保存 





(1) 











提示 ; 
分 析 绘 制图 形 的 起 始点 和 绘制 方法 。 

1. 从 哪 开始 画 是 关键 。 

2. 用 直线 + 方向 的 方法 画图 。 

3. 打开 极 轴 了 10、 对 象 捕捉 P3 、 对 象 捕捉 追踪 FI1 、 线 宽 。 
4. 标注 线性 尺寸 。 














1-7 按照 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 并 保存 
(1) 
































1-8 ”按照 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 并 保存 
(1) 





























1-9 ”按照 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 并 保存 
(1) 
































第 2 草 常用 绘图 命令 


2-1 按照 要 求 绘制 图 形 ( 未 注 尽 寸 自 定 ) 
(1) 点 的 绘制 (2) 用 不 同 的 图 层 绘制 直线 














定数 等 分 5 段 4 个 点 


定 距 等 分 10[ 聊 线段 
一 | 按 10 的 距离 分 成 若干 个 点 








(3) 构造 线 (4) 射线 


顶点 开始 








2-2 按照 要 求 绘制 图 形 (未 注 尺 寸 自 定 ) 
G (2) 用 多 段 线 绘制 剖面 位 置 符号 





宽度 W0.25mm 


度 W0.5mm 


度 W2mm 


Bln E 








-一 人 人 人、 
1. 圆心 、 半 径 。 .红色 的 内 接 寺 图 
2. 圆心 、 直 径 。 . 黑色 的 外 切 于 圆 的 正六 边 形 。 
3. 两 点 画 圆 。 . 里 面 的 五 边 形 ， 以 线段 1、2 为 边 
4. 相 切 、 相 切 、 相 切 。 绘制 。 


的 正六 边 形 。 
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2-3 按照 要 求 绘制 图 形 





(1) 和 矩形 








2 


る 
30 5 I 


トー デーー 





ËJ 30mm[] 宽 20mm 倒 角 C5 圆 角 R5 EJ 32mm 





(2) 賠 弧 (3) 圆 孤 

















起 点 口 圆心 口 端点 画 弧 
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2-4 賠 束 
(1) FILL 模式 : JF (2) FILL 模式 . 关 













































































2-5 图 案 填充 
(1) 选择 对 象 (2) 拾取 点 








k: 


图 形 需要 封闭 
才能 填充 
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2-6 图 案 填充 





- の の の 


比例 1: 1 比例 2: 1 比例 1: 2 





0° 90° 45” 
3) 


( 


ノ 
ント レン WY 
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第 3 草 基本 编辑 命令 








命令 offset 

当前 设置 删除 源 = 否 图 层 = 源 OFFSETGAPTYPE =0 

指定 偏 移 距离 或 【通过 (T) /删除 (E) /图 层 (L)] < 通过 >: 工 (图 
输入 偏 移 对 象 的 图 层 选 项 [当前 (C) / 源 (S)] < 源 >; C 源 (S) 
指定 偏 移 距 离 或 [通过 (T) /删除 (E) /图 层 (L)] < 通过 > ; 5 
选择 要 偏 移 的 对 象 ， 或 [退出 (E) /放弃 (U)] < 退出 > 




















EZ: 

1. 用 粗 实 线 画 出 40mm x25mm 的 矩形 。 

2. 将 图 层 换 成 红色 细 实 线 层 。 

3. 调 出 偏 移 命令 ， 选择 偏 移 对 象 为 粗 实 线 40mm x25mm 的 算 形 。 
4. 选择 图 层 (L) ， 当 前 层 (红色 细 实 线 层 ) 。 

5. 输入 数字 “5”。 

6. 点 击 矩 形 外 面 的 任意 一 点 。 

7. 在 粗 实 线 的 矩形 外 面 出 现 一 个 红色 的 矩形 ， 完 成 偏 移 。 

















〇 一 一 偏 移 点 (只 要 在 
黑色 和 矩形 外 面 即 可 ) 








3-2 ”用 偏 移 命令 画图 (未 注 尺 寸 自 定 ， 含 提示 ) 





3-3 用 复制 命令 画图 ( 未 注 尽 寸 自 定 , 含 提示 ) 





原 图 


偏 移 口 通过 口 直线 的 中 点 


偏 移 口 通过 口 直线 的 端点 








偏 移 口 通过 DB AP 5 








二 


3-4 用 镜像 命令 


画图 (未 注 尺 寸 自 定 ， 
提示 ) 


含 


3-5 用 旋转 命 


提示 ) 


图 ( 未 注 尽 寸 自 定 , &€ 





308 MIRRTEXT=0 


镜像 后 


原 图 


镜像 后 
系统 变量 MIRRTEXT=1 

提示 ， 

系统 交 量 MIRRTEXT =0, 

系统 交 果 MIRRTEXT =1， 镜 像 文字 和 图 形 时 ， 改 变 方向 。 

需要 在 命令 行 中 输入 变量 名 称 和 数值 。 











贷 像 文字 和 图 形 时 ， 不 改变 方向 ; 





`. 














复制 、 参 照 、 旋 转 任意 
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移动 圆 到 六 边 形 的 中 点 





3-7 ”用 阵列 命令 画图 (未 注 尺 寸 自 定 ) 





要 矩形 阵列 的 对 象 

















环形 阵列 





© 


要 路 径 阵列 的 对 象 和 曲线 
路 径 阵列 后 的 效果 图 





EE 


3-8 用 倒 角 命 令 画 图 (未 注 尺 寸 自 定 ) 























倒 角 距 离 不 相同 





3-9 用 倒 圆 角 命 令 画 图 (未 注 尺 寸 自 定 ) 





C O 


倒 圆 角 后 的 图 形 原 图 两 组 平行 线 两 条 平行 线 倒 圆 角 














ー 18 一 


3-10 用 修剪 命令 画图 ( 未 注 尺 寸 自 定 ) 3-11 用 延伸 命令 画图 (未 注 尺寸 自 定 ) 





° @ 


延伸 后 的 图 形 





3-12 ”用 删除 重复 对 象 命 图 (未 注 尺寸 自 定 ) 3-13 ”用 对 齐 命 图 (未 注 尺寸 自 定 ) 


红色 和 黑色 线 重合 | 
= Ku ii 


对 齐 后 的 图 形 
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用 比例 缩放 命令 画图 ( 未 注 尽 寸 自 定 ) 3-15 ”用 比例 缩放 (参照) 命令 画图 ( 未 注 尽 寸 自 定 ) 


に) 
で N 
45* 
30 
1 2 1 2 


比例 因子 口 1 比例 因子 口 0.5 比例 因子 口 2 比例 缩放 口 参照 














夯 出 下 面 的 图 形 (未 注 尺 寸 自 定 ) ` s 
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3-17 ”参数 化 练习 
(1) 共 线 约束 (3) 相 切 约束 














(4) 垂直 约束 水 平 约束 (6) 固定 约束 


2 


. 


对 称 约束 (9) 平滑 约束 








? 2 
x . | Fj 
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4-1 绘制 平面 图 形 
(1) 























会 制 平面 图 形 


z 


4-2 

















(1) 





(2) 
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4-3 绘制 平面 图 形 
(1) 




















4-4 绘制 平面 图 形 
(1) 
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4-5 绘制 平面 图 形 
(1) 








ンー 
[QA 
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4-6 绘制 平面 图 形 

















4-7 绘制 平面 图 形 
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4-8 绘制 平面 图 形 
(1) 
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绘制 平面 图 形 


4-9 





























4-10 绘制 平面 图 形 
(1) 
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绘制 平面 图 形 





4-11 
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绘制 平面 图 形 





4-12 


























4-13 ”绘制 平面 图 形 
(1) 















































4-14 绘制 平面 图 形 
(1) 























绘制 平面 图 形 





4-15 


















































4-16 绘制 平面 图 形 
(1) 









































绘制 平面 图 形 





















































绘制 平面 图 形 


4-18 
















































































4-19 绘制 平面 图 形 
(1) 












































绘制 平面 图 形 


4-20 





(1) 


























(2) 
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绘制 平面 图 形 





4-21 





























4-22 绘制 三 视图 
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三 视图 








抄 画 


4-23 





































































































4-26 抄 画 三 视图 
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4-27 看 懂 以 下 图 形 ， 补 画 三 视图 的 主 视图 


]@ 





(1) 


















































ー 48 一 


4-28 ”绘制 趣味 图 形 ( 未 注 尽 寸 自 
寸 自 定 ) 





MM 


N 人 
N 
NU 
W 
ンジ 
WA Z 


SS 
N 
SS 

CS 

NT 2 


こき vg 
NE の 


4 













































































绘制 趣味 图 形 


4-30 
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属性 的 表面 粗糙 度 符号 块 5-3 从 AutoCAD 设计 中 心 和 工具 选项 板 调 出 块 文件 





(1) 从 工具 选项 板 中 调 出 块 文件 

















K. 


有 -一 




















表面 粗 糖度 符号 
以 3.5 号 字 尺 十 为 例 











==] 设备 宗 … 


阀 -英制 








[9 工具 选项 板 - 所 有 选项 板 











5-2 ”定义 含有 属性 的 位 置 公差 基准 符号 块 (2) 从 设计 中 心 调 出 块 文件 
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5-4 看 懂 装 配 图 ， 将 零件 图 (1) ~ (4) 建成 块 ， 用 插入 块 的 方法 完成 装配 图 的 绘制 
(2) 六角 螺 母 M16 














(3) 平 垫圈 
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(4) 被 连接 件 图 形 

















5-5 看 懂 装 配 图 ， 将 零件 图 建成 块 ， 用 插入 块 的 方法 完成 装配 图 的 绘制 
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5-6 看 懂 装 配 图 ， 将 零件 图 建成 块 ， 用 插入 块 的 方法 完成 装配 图 的 绘制 





















































Z 
NN 
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6-4 输入 下 列 数字 和 符号 ， 并 存盘 





+0. 039 
50 


+0. 039 
0 


输入 “d50 +0.039"0”， 左 键 选中 “+0.039"0”， 点 击 效果 450 


の 提示 
月 
20 输入 “shift + 6” 
输入 “日 # 月 ”， 左 键 选中 “日 # 月 ”， 点 击 RAJ “9. 输入 “shift + 3” 
H7 “/”， 在 键盘 上 输入 “/” 
$60 而 


输入 “g60H7/f6”， 左 键 选中 “H7/f6”， 点 击 “ 
) 





ーー 


6-5 写 出 下 列 文字 , 字体 为 “T 仿宋 - GB2312”， 字 体高 度 为 0， 倾斜 角度 0"， 输 入 “技术 要 求 ” 时 ， 字 体高 度 为 7， 其 余 字 体高 度 为 


5, ff 
反 术 要 求 
1、 灼 配 后 各 器 封 处 器 封 民 好 ， 不 得 有 泄 汗 现 象 ， 


写 出 下 列 特殊 字符 ， 用 字体 “gdt”， 在 键盘 上 输入 “abcd...... xyz” 时 ， 就 会 出 现下 面 的 字符 ， 存 盘 











abcdef ghi jklmnopaqrs tuvwxyz 
| 
DO @@ ⁄Z⁄Z — LIN ç L= に 

















输入 下 列 文字 





g, RAKU NAY 
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z, ad \ — WAK S-AS 
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第 7 章 尺寸 标注 


7-1 按 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 ， 并 标注 尺寸 
(1) 
























































7-2” 按 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 ， 并 标注 尺寸 
(1) 
























































7-3” 按 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 ， 并 标注 尺寸 
(1) 
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7-4” 按 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 ， 并 标注 尺寸 
(1) 
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7-5 ” 按 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 ， 并 标注 尺寸 
(1) 
































7-6” 按 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 ， 并 标注 尺寸 
(1) 
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7-7 ” 按 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 ， 并 标注 尺寸 
(1) 
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7-9” 按 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 ， 并 标注 尺寸 
(1) 
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7-10” 按 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 ， 
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形 ， 


按 给 定 的 尺寸 绘制 图 


7-11 
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按 给 定 的 尺寸 绘制 图 
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并 标注 尺寸 



























































7-13” 按 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 ， 
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第 8 章 零件 图 
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8-2 ”绘制 图 形 并 标注 尺寸 
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8-3 绘制 图 形 并 标注 尺寸 
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绘制 图 形 并 标注 尺寸 
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8-6 绘制 图 形 并 标注 尺寸 
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8-7 ”绘制 图 形 并 标注 尺寸 
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8-8 绘制 图 形 并 标注 尺寸 
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8-9 绘制 图 形 并 标注 尺寸 
(1) 
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未 注 圆 角 R2D R4。 
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8-10 绘制 图 形 并 标注 尺 二 
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8-11 绘制 图 形 并 标注 尺寸 
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8-13 绘制 图 形 并 标注 尺寸 
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未 注 圆 角 R2D 4。 
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绘制 图 形 ， 并 标注 尺寸 
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1. 未 注 铸造 圆 角 R30D 5o 
2. 铸件 不 得 有 裂纹 [ 除 眼 等 缺陷 。 











第 9 章 3 配 图 
9-1 根据 所 给 的 装配 结构 示意 图 和 零件 图 ， 绘 制 螺 旋 千 斤 顶 的 装配 图 (1) 
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工作 原理 
千斤 顶 是 顶 起 重 物 的 
部 件 ， 使 用 时 转动 螺旋 村 
3, 起 重 螺杆 2 就 向 上 
(下 ) 移动 ， 将 物体 顶 起 
或 放下 。 
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9-1 根据 所 给 的 装配 结构 示意 图 和 零件 图 ， 绘 制 螺 旋 千 厂 顶 的 装配 图 (2) 
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9-1 ”螺旋 千斤 顶 装 配 图 参考 图 例 (3 ) 
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2 .未 注 圆 角 A2D R5。 
3. 千 斤 顶 外 表面 喷漆 。 
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9-2 ”根据 所 给 的 装配 结构 示意 图 和 零件 图 ， 绘 制 齿轮 油泵 的 装配 图 (1) 











工作 原理 
当 发 动机 工作 时 ， 带 动机 油泵 的 传动 齿轮 ， 使 固定 在 
主动 齿轮 轴 3 上 的 主动 齿轮 旋转 ， 从 而 带动 从 动 齿轮 做 反 
方向 的 旋转 ， 将 机 油 从 进 油 腔 沿 齿 队 与 泵 壁 送 至 出 油 膀 。 
这 样 ， 进 油 腔 处 便 形成 低压 而 产生 吸力 ， 把 油 底 亮 内 的 机 
油 吸 进 油 腔 。 由 于 主 、 从 动 齿轮 不 断 地 旋转 ， 机 油 便 不 断 
地 被 压 送 到 需要 的 部 位 。 
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9-2 ”根据 所 给 的 装配 结构 示意 网 和 零件 图， 绘制 齿轮 油泵 的 装配 图 (3) 
模 数 | 2.5 
齿 数 
压力 角 
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9-2 ”根据 所 给 的 装配 结构 示意 图 和 零件 图 ， 绘 制 齿 轮 油泵 的 装配 图 (4) 
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油泵 装配 图 参考 图 例 (5) 
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9-3 ”根据 所 给 的 装配 结构 示意 图 和 零件 图 ， 绘 制 平 口 虎 钳 的 装配 图 (1) 
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工作 原理 
平 口 虎 钳 用 于 夹 持 被 加 工 的 工件 ， 使 用 时 
固定 钳 身 ] 安装 在 工作 合 上 ， 旋 转 螺 杆 8 带动 
螺母 9 及 活动 钳 身 4 做 直线 往复 运动 ， 从 而 使 
两 钳 口 闭合 及 张 开 ， 实 现 夹 紧 及 松 开工 件 。 蝇 
钉 3 用 来 锁 紧 螺母 9。 
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9-3 ”根据 所 给 的 装配 结构 示意 图 和 零件 图 ， 绘 制 平 口 虎 钳 的 装配 图 (2) 
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9-3 ”根据 所 给 的 装配 结构 示意 图 和 零件 图 ， 绘 制 平 口 虎 钳 的 装配 图 (4) 
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9-3 平 口 虎 钳 装 配 图 参考 图 例 (5) 
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9-4 根据 所 给 的 装配 结构 示意 图 和 零件 图 ， 绘 制 单 级 直 齿 圆柱 齿轮 减速 器 的 装配 图 (1) 








工作 原理 

单 级 直 齿 辕 柱 齿轮 减速 箱 是 装 在 原 动 机 与 工作 机 之 间 的 传动 装置 。 工 
作 时 ， 动 力 从 主动 齿轮 轴 28 输入 ， 由 从 动 轴 24 输出 ， 用 以 降低 转速 ， 提 
BAB, 
箱 体 采用 训 分 式 ， 分 箱 体 18 和 箱 盖 6， 主 动 齿轮 轴 28 上 装 有 两 个 滚动 
轴承 31 起 着 支撑 和 固定 轴 的 作用 ， 轴 承 本 身 利用 两 个 支点 、 轴 肩 或 套 科 20 
页 住 内 图 ， 端 盖 23 、 调 整 环 22 压 住 外 图， 以 防止 轴 向 移动 ， 同 时 利用 调整 
环 来 调整 端 盖 与 外 座 圈 之 间 的 间 险 ， 以 防止 温度 有 高 低 变化 时 ， 轴 有 发 生 
申 缩 现象 。 轴 24 的 装配 结构 与 此 相似 。 

齿轮 采用 油 池 浸 油 润滑 ， 此 轮 转动 时 溅 起 的 油 及 充满 减速 箱 内 的 油 雾 ， 
使 齿轮 得 到 润滑 。 打 开 盖 11 可 观察 齿轮 哮 合 情况 ， 也 可 把 油 注入 箱 体 。 斤 
油 时 ， 打 开 箱 体 下 部 的 螺 塞 19 放出 污 油 ， 为 排出 减速 箱 工作 时 油 漫 升 高 而 
产生 的 油 蒸气 ， 以 保持 箱 内 外 气压 平衡 ， 盖 上 装 有 通气 塞 9， 否 则 箱 内 压力 
增高 会 使 密封 失灵 ， 造 成 漏 油 现象。 

减速 箱 采 用 乱 转 密封。 主动 齿轮 轴 上 还 装 有 挡 油 环 27 起 辅助 密封 
作用 。 
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9-4 根据 所 给 的 装配 


结构 示意 岁 和 零件 图 ， 绘 制 单 级 直 雌 


圆柱 齿轮 减速 器 的 装配 图 (2) 
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9-4 根据 所 给 的 装配 结构 示意 图 和 零件 图 ， 绘 制 单 级 直 齿 圆柱 齿轮 减速 器 的 装配 图 (3) 
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9-4 根据 所 给 的 装配 结构 示意 图 和 零件 图 ， 绘 制 单 级 直 齿 圆柱 齿轮 减速 器 的 装配 图 (4) 
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9-4 根据 所 给 的 装配 结构 示意 图 和 零件 图 ， 绘 制 单 级 直 齿 圆柱 齿轮 减速 器 的 装配 图 (6) 
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9-4 根据 所 给 的 装配 结构 示意 图 和 零件 图 ， 绘 制 单 级 直 齿 圆柱 齿轮 减速 器 的 装配 图 (7) 
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9-4 根据 所 给 的 装配 结构 示意 图 和 零件 图 ， 绘 制 单 级 直 齿 圆柱 齿轮 减速 器 的 装配 图 (8) 






















































































= 「 技术 要 求 マー マ 2 
Ra 12.5 尺寸 %3 -0 , 留 修配 
技术 要 求 MA 余 量 0.5 ,修配 时 加 工 ， "I 
尺寸 B3 -0.1 , 留 修配 
余 量 0.5 ,修配 时 加 工 ， 
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9-4 单 级 直 齿 圆柱 齿轮 减速 器 装配 图 参考 图 例 (9) 
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技术 要 求 
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3. 箱 体 接触 面 均匀 涂 薄 层 漆 片 或 白 油漆 ， 禁 放任 何 垫 片 。 
4, 减 速 器 涂 灰色 漆 ， 伸 出 轴 涂 润滑 油 ， 
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9-5 個 蝶 内装 配 較 採 画 3 号 件 阀 盖 零 件 网 ， 不 标注 太 才 (1) 
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9-5 )A BM 8]>se e EF ri ñ 号 件 岡 導 宣 件 団 。 不 酸 注 尽 寸 (2) 
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9-6 ”从 低速 滑轮 装置 配 图 拆 画 2 号 件 滑轮 零件 图 (1) 
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9-6 ”从 低速 滑轮 装置 配 图 拆 画 出 的 2 号 件 滑轮 零件 图 (2) 
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9-7 “从 手动 气 阀 装配 图 拆 画 3 号 件 気 岡 杜 宣 件 園 井 柄 注 尽 寸 (1) 
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9-7 ”从 手动 气 阀 装配 图 拆 画 3 号 件 気 岡 杜 宣 件 園 井 酸 注 尽 寸 (2) 
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第 10 章 三 维 绘 图 
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10-1 绘制 以 下 立体 的 
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三 维 图 形 





10-2 绘制 以 下 立体 的 
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10-3 绘制 以 下 立体 的 

















10-4 绘制 以 下 立体 的 三 维 图形 
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10-6 根据 给 出 的 平面 图 形 ， 绘 制 三 维 图 形 
(1) 
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10-7 根据 给 出 的 平面 图 形 ， 绘 制 三 维 图 形 
(1) 
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10-8 根据 给 出 的 平面 图 形 ， 绘 制 三 维 图 形 
(1) 
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10-9 根据 给 出 的 平面 图 形 ， 绘 制 三 维 图 形 
(1) 
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10-10 ”根据 给 出 的 平面 图 形 ， 绘 制 三 维 图 形 
(1) 
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10-11 根据 给 出 的 平面 图 形 ， 绘 制 三 维 图 形 
(1) 
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附录 ”国家 职业 技能 鉴定 统一 考试 高 级 制图 员 《 计 算 机 绘图 》 测试 试卷 
机 电 、 机 械 类 用 


1. 在 A3 图 幅 内 绘制 全 部 图 形 ， 用 粗 实 线 画 边框 (400 x277)， 按 尺寸 在 右 下 Ra 6.3 
角 绘制 标题 栏 ， 在 对 应 框 内 填写 姓名 和 考 号 ， 字 高 为 3.5。(10 分 ) V BA 
2、 按 标注 尺寸 1:1 抄 画 1 号 支 架 的 零件 图 ， 并 标 全 尺寸 和 粗糙 度 。(25 分 ) 
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L 在 A3 8882352383, JR 3A B33dE 
(400 x277) ， 按 尺寸 在 右 下 角 绘 制 标题 栏 ， 在 对 应 杠 
内 填写 姓名 和 考 号 ， 字 高 为 3.5。(10 分 ) 

2. 按 标注 尺寸 1:1 抄 画 套 简 的 零件 图 ， 并 标 全 尺 
+, (25 分 ) 
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1. 在 A3 图 幅 内 绘制 全 部 图 形 ， 用 粗 实 线 画 边框 
(400 x277) ， 按 尺寸 在 右 下 角 绘 制 标题 栏 ， 在 对 应 杠 —— 
内 填写 姓名 和 考 号 ， 字 高 为 3.5。(10 分 ) —— 

2. 按 标 注 尺 寸 1:1 抄 画 钳 座 等 的 零件 图 ， 并 标 全 
尺寸 。(25 分 ) 
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国家 职业 技能 鉴定 
高 级 制图 员 技 能 试卷 


一 、 抄 绘 下 列 图 形 、 要 求 图 形 正确 、 尺 寸 标 注 正确 。 ( 共 2 
题 , 第 1 题 20 分 , 第 2 题 30 分, 共 50 分 ) 
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